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INSERT FOMCTIONNEL POUR GOULOT DE RECIPIENT, TYPIQUEMENT UNE 
BOUTE1LL& ET CAPSULE DE BOUCHAGE COMPRENANT LEDTT TNSERT 

5 

DOMAINE DE ^INVENTION 

L'invention concerne le domaine des inserts fonctionnels & placer dans des goulots de 
recipients en vue d'apporter audit recipient une fonction particuliere, h savoir 
10 typiquement une fonction de bee verseur., ou encore une fonction d ! irremplissabilite. 
L'invention concerne en outre des capsules de bouchage comprenant ce type d'insert 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

15 

On connait d6jk de nombreux inserts fonctionnels a placer dans des goulots de recipients 
pour assurer typiquement une fonction de bee verseur, ou encore une fonction 
d'irremplissabilite, ou encore eventuellement d'autres fonctions. 

20 On connait aussi des capsules de bouchage dotees d'inserts d'6tancheite, ainsi que ces 
memes capsules comprenant en outre des inserts fonctionnels grace a un assemblage 
reversible, de maniere k pouvoir poser simultanement, Tinsert fonctionnel dans le goulot 
de la bouteille, et la capsule de bouchage sur le goulot. 

Ainsi la demande franfaise No 99 14016 au nom de la demanderesse divulgue une 
25 capsule de bouchage comprenant un insert fonctionnel qui forme un verseur. 

De meme, la demande fran9aise No 00 00397 au nom de la demanderesse divulgue une 
capsule de bouchage comprenant un insert fonctionnel a fonction anti-remplissage. 



30 PROBLEMES POSES 
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Les inserts fonctionnels de 1'etat de la technique comprennent g&i6ralement des ailettes 
circulaires assurant, compte tenu de leur flexibility la fixation Stanche des inserts dans 
le goulot. 

5 La fixation des inserts fonctionnels peut se faire par emmanchement a force de 1'insert 
dans le goulot, ce qui ne pose pas de probldme lorsque Tinsert fonctionnel est fixe a part, 
et lorsqu ! il est adapts a un goulot pr6deterxnin6, et particulierement lorsque le goulot 
presente un profil dit en "A", c'est-&-dire avec un r6treint significatif dans le sens axial 
de bas en haut, de sorte que 1'insert, une fois placS a force dans le goulot ne puisse pas 
10 ressortir ais&nent du goulot. 

Par contre la fixation des inserts pose des problemes lorsque le goulot presente un profil 
dit en "V", c'est-a-dire avec une expansion significative dans le sens axial de bas en 
haut, de sorte qu f il y a un risque de voir Wnsert, une fois place a force dans le goulot, 
ressortir du goulot 

15 Ce risque est d f autant plus grand que les goulots pr^sentent des irregularites. 
dimensionnelles, ou que 1'insert fonctionnel est fixe au goulot en meme temps que la 
capsule de bouchage. En effet, dans ce dernier cas, ce sont les Squipements standards de 
capsulage qui sont utilises, et le capsulage ne comprend done pas d'etape SRecifique 
d'assemblage a force de 1'insert fonctionnel dans le goulot. 

20 ^invention vise done a obtenir une bonne fixation de Tinsert fonctionnel a un goulot, 
quel que soit le type de profil du goulot, qu'il soit en "A", en !, V rr ou qu'il soit droit, avec 
en outre de plus grandes tol6rances sur les dimensions interieures des goulots, et cela 
m§me lorsque 1'insert fonctionnel est assocte a une capsule de bouchage, et est 0x6 sur 
le goulot lors du capsulage du goulot comme si la capsule de bouchage ne comprenait 

25 pas d f insert fonctionnel. 

DESCRIPTION DE L'INVENTION 

30 Selon Tinvention, 1'insert fonctionnel, typiquement en mattere plastique, pour goulot de 
recipient, typiquement une bouteille en verre, comprend un corps destine a §tre introduit 
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dans Jedil goulot ledit corps portant sur sa surface exterieure au moins une ailette 
flexible desfinee a former une jonction etanche avec ledit goulot lorsque ledit insert 
fonctionnt r l est introduit dans ledit gnulnt, et un element fonclionnel, et est caractcrise 
en ce que : 

5 a) ledit insert fonctionnel comprend un adhesif typiquernent porte par ladite ailette sur 
sa surface superieure et/ou par ladite surface exterieure dudit corps, ledit adhesif etant 
choisi pour adherer audit goulot, 

b) ledit adhesif est un adhesif typiquernent permanent,- choisi en consistance ou viscosite 

afin qu'il ne flue que sous contrainte, contrainte correspondant typiquernent a une 
10 compression dudit adhesif entre ladite ailette et ledit corps lorsque, ledit insert 
fonctionnel etant introduit dans ledit goulot, ladite ailette se replie, et choisi en teneur ou 
quantite afin que ledit adhesif vienne ainsi au contact dudit goulot, de maniere a 
solidariser ledit corps audit goulot par une zone de contact adhesif et a empecher un 
deplacement axial vers le haut dudit insert fonctionnel sous une contrainte axiale. 

15 

L'invention repose sur la combinaison de plusieurs moyens : 

- d l une part, sur Tutilisation d'un adhesif k rheologie choisie pour qu'il n'y ait pas de 
fluage en 1'absence de contrainte mecanique, de maniere a ce qu'il n'y ait pas 
d^coulement intempestif de l'adhesif, ce qui serait a tous egards inacceptable, 

20 - d'autre part, sur le positionnement de cet adhesif, typiquernent sur une ailette ou au 
fond de la cavite annulaire comprise entre deux ailettes et la surface exterieure du corps 
de 1'insert, de maniere a ce qu'il ne soit pas accessible lors du stockage ou lors de la 
manipulation des inserts, 

- en outre, sur Tabsence de contact entre l'adhesif et le contenu de la bouteille : comme 
25 Tailette inferieure sur laquelle cet adhesif est localise, est ou peut etre une ailette 

d'etancheite, l'adh6sif ne sera done pas en contact avec le contenu de la bouteille, 

- enfin, sur la mise en oeuvre masqu£e de cet adhesif : c l est Taction de positionner 
1'insert dans le goulot - de maniere habituelle - qui declenche la flexion des ailettes vers 
le haut et, en consequence le fluage necessaire de Tadhesif vers le goulot. 

30 



La demanded a observe que, grace aux moyens de IM« « « P-"* - 
production induarieUe, d'ameliorer considdrablement la tenua des inserts foncbonnels 
dans les goulots, et cela, quelque soil le type de goulot. 

En effet, dune part, s'il est facile d'obtenir en taboratoire un insert fonctionnel sol.da.re 
d'un goulot an profd an "A", par centre la situation change du tout au ton, en product™ 
indusndelle quand s'accumulent, parfois de maniere defavorab.e, les tolerances de . 
iabrication a la ft* sur le goulot et sur 1'insert fonctionnel, toute piece indusuieUe etant 
sin.ee dans une plage dimensionnelle plus ou moins large, avec une plage .elauvement 
!arge en ee qui concerne lea goulots en verre compte tenu de la technologie propre a 
cede matiere. Invention p«me, done d'obtenir indostriellemen, des inserts solidaues 
des goulots, en ddpit des tolerances snr le goulot et sur torn*, meme lorsque ces 
Frances son. defavorables, par exemple dans le eaa d'un insert aux dimensions 
minimales et d'un goulot aux dimensions maximales. <; 
D'autre part, ^invention rdsout le problime de la variite des profile des goulota, 
typiouement en forme de "A" - cas favorable a la fixation de .'insert foncuonnel, ou en 
forme de "V" ou legerement dvasd - caa defavorable a la fixation de Wnaert fonctionnel. 
Dans ce cas en partieulier, .'invention constime une solution non pas basee sur, une 
cooperation d'ordre "geumetrique" entre pieces a soUdariser entre eUes, mais basee sur 
de 1'adhesion, avee une cooperation d'ordre ''ebimique'' entre ees pieces, ce qui permet 
done de s'affianchir de la forme precise du goulot 

Invention presente en outre un grand interet parce que les problemes poses son, 
rdsolus essentiellement en amont, chez le fabricant M et non en aval, par exemple 
dans les eaves ou les vins sen, cenditionnds en bouteiUes, bouteffles qui son. ensurte 
bouchdes finalement eapsuldes, de sorte que tea procedds et dispose de capsulage 
peuven. raster dventuellement inchangds quand son. udUsds les inserts foncuonnels 
selon l'invention. 



DESCRIPTION DES FIGURES 




Toules les figures sont relatives it Pinvention et sont, a Pexception de la figure 5a, des 
coupes axiales, totales ou partie] les, selon Paxe (10) de l'insert fonctionnel (3). 

Les figures 1 a 3 ne represented par souci de simplification, que lc coips (30) de Pinserl 
5 fonctionnel (3) depourvu de son element fonctionnel (6,7). 

La figure 1, sur la partie droite, illustre une demi-coupe d ! un insert fonctionnel (3) 
comprenant une seule ailette (31) portant Padhesif (5), avant capsulage. 
Elle illustre, s ur la partie gauche, apres capsulage, la cooperation du meme insert dans 
un goulot (4), de type "A" car faisant un angle a ferm6, le repliement de Pailette (31) 
10 entrainant le fluage de Padh6sif (5) et la formation d'une couronne d'adhesif (50) en 
contact avec le goulot selon une zone de contact adhesif (40). 

La figure 2 est analogue a la partie gauche de la figure 1. Elle en differe en ce que le 
goulot est de type "V" car il forme un angle a ouvert. 

15 

La figure 3 est analogue k la partie droite de la figure 1. Elle en differe en ce que l'insert 
fonctionnel (3) comprend 3 ailettes (31) et en ce que Padhesif (5) est plac6 dans la gorge 
annulaire limitee par deux ailettes voisines et par la surface exterieure du corps (30) 
comprise entre ces deux ailettes. 

20 

La figure 4 illustre le cas d'une capsule (1) dotee d ! inserts d'etancheite (2) et fonctionnel 
(3) du type irremplissable (7), ce dernier etant insure dans un goulot (4) filets. 

Les figures 5a a 7 illustrent le cas d'une capsule (1) dotee d f un insert fonctionnel (3) du 
25 type verseur (6). 



DESCRIPTION DETAILLE DE LTNVENTION 



Selon Pinvention, lequel ledit corps (30), typiquement cylindrique, peut comprendre au 
moins deux ailettes (31), ledit adhesif (5) etant typiquement plac6 entre les deux ailettes, 



20 



25 
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ou sur chacune d'entre elles. En effet, la presence de plusieurs ailettes permet d'avoir 
simultanement une meilleure etancheite, et un centrage axial du corps (30) par rapport 
au goulot (4). 

5 Selon une variante de Invention, ledit adhesif (5) peut former une couronne, de maniere 
a former une zone de contact circulaire ou annulaire sur la totaiite de la circonference 
interieure du goulot. 

Cependant, ledit adhesif (5) peut former un ou plusieurs dep6ts discontinue de maniere 
a former une zone de contact discontinue ou non selon le nombre desdits d6p6ts 

10 discontinus, typiquement compris entre 1 et 4. 

II est possible de jouer, outre sur le diametre du corps (30), sur l'espacement entre 
ailettes, et notamment sur la flexibilite des ailettes pour diminuer la distance radiale 
entre ledit corps (30) et la surface interieure du goulot (4) - distance radiale qui peut 
ainsi aller de 0,1 a 0,6 mm, et pour obtenir ainsi une zone de contact adhesif (40) 

15 predetermine et notamment une zone de contact de surface aussi grande que souhaite, 
de maniere a porter le seuil d'energie de separation axiale de l'insert fonctionnel (3) au 
niveau souhaite, le niveau minimum etant celui correspondant a l'ouverture de la 
bouteille lorsque les moyens d'assemblage reversible (20) et (32) se separent. 



Selon l'invention, ledit adhesif (5) peut etre un adhesif permanent de type "hot-melt". 
L'adhesif (5) peut etre dventuellement un adhesif activable ou r6ticulable, typiquement 
par apport d'energie, une fois que ledit insert a ete place dans ledit goulot. Cet adhesif 
peut comprendre un durcisseur ou activateur. 

Ainsi, il est possible d'utiliser des adhesifs aptes a fluer sous contrainte pendant une 
certaine p6riode de temps, puis qui durcissent typiquement par vieillissement naturel 
apres cette periode de temps, cette p6riode de temps etant prise assez longue pour etre 
compatible avec les pratiques industrielles et commerciales habituelles, et pewnettre 
ainsi la fabrication des inserts fonctionnels selon l'invention, leur commercialisation et 
finalement leur fixation a des goulots. Dans ce cas, ces inserts sont des produits k dur6e 
de vie d&emunee, comme cela se trouve tres frequemment dans certains domaines, en 
particulier dans ragroalimenlaire ou les medicaments. 



1 .edit adhesif (5) peut aussi etre typiquemenl sous forme de micro-billes qui libercnt 
ledit adhesif lorsque ledit insert fonctionnel (3) est place dans ledit goulot on est un 
adhesi factivahlc lorsque ledit insert fonctionnel (3) est place dans ledit goulot. 

5 Quel que soit le type d'adhesif choisi, ledit adhesif (5) est choisi de maniere a adherer 
typiquement au verre, ou k la matiere du goulot, et dans lequel ladite zone de contact 
adhesif presente une aire de contact, typiquement comprise entre 20 et 500 mm , de 
maniere a ce que ledit insert reste immobilise dans ledit goulot sous contrainte axiale 
d'au moins 0,5 daN, et de preference d'au moins 5 daN. Dans certains cas, notamment 
10 lorsqu'il y a durcissement de l'adhesif, qu'il s'agisse d f un durcissement par vieillissement 
ou d l im durcissement declenche apres la fixation de 1'insert fonctionnel dans le goulot, il 
peut 6tre impossible de separer Tinsert fonctionnel (3) du goulot (4) sans risquer de 
d^truire le goulot lui-meme, de maniere a ainsi empecher tout risque de fraude. 

15 Selon une modalite de l'invention illustree sur les figures 5a a 7, ledit element 
fonctionnel peut former un verseur (6). 

Selon une autre modalite de l'invention illustree sur la figure 4, ledit element fonctionnel 
peut former un dispositif irremplissable (7) ou un dispositif anti-fraude, 

20 

Comme illustre sur les figures 4, 6 et 7, ledit insert fonctionnel (3) peut comprendre un 
moyen d'assemblage reversible (32) destine a solidariser provisoirement ledit insert 
fonctionnel (3) a une capsule (1), typiquement une capsule de bouchage, ou a un insert 
d'etancheite (2) de ladite capsule, ladite contrainte axiale correspondant au moins a la 
25 contrainte necessaire pour separer ladite capsule (1) ou ledit insert d'etancheite (2) ? dudit 
insert fonctionnel (3) lors de l'ouverture de ladite capsule. 

Un autre objet de l'invention est constitu6 par une capsule (1), typiquement une capsule 
de bouchage, comprenant une coque (11) dotee d'une jupe (1 10) et un insert d'etancheite 
30 (2), eventuellement filete, solidaire de ladite coque (11), et un insert fonctionnel (3) 
selon l'invention, ledit insert d'etanch&te (2) ou ladite coque (11), et ledit insert 
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fonctionnel (3) comprenant des moyens de solidarisation reversible (20, 32), 
typiquement par encliquetage reversible. 

En effet, il est particulierement avantageux selon l'invention que Tinsert soit fix6 au 
goulot lors du capsulage du goulot lui-mSme, de sorte qu'en pratique, la fixation de 
5 I'insert soit masque par l'operation standard de capsulage. 

Ladite coque (11) peut etre metallique, typiquement en aluminium, ou encore en matiere 
plastique, et dans ce cas, elle peut etre thermor&ractable. 

Un autre objet de l'invention est constitue par un procedS de fabrication d'une capsule 
10 selon l'invention dans lequel : 

a) on approvisionne ledit insert fonctionnel (3), ledit adh&if (5) et ladite capsule de 
bouchage (1) typiquement dotee diidit insert d'etancheite (2), 

b) on depose ou applique ledit adhesif (5) sur ledit insert fonctionnel (3), 

c) on solidarise ensuite ledit insert fonctionnel (3) audit insert d'etancheite (2) ou a ladite 
15 coque (11), de maniere k ce que ledit adhesif (5) soit prot6g6 de tout contact exterieur 

par la jupe (1 10) de ladite coque, et qu'ainsi ladite capsule (1) puisse Stre manipulee sans 
risque d'endommagement 

Enfin, un autre objet de l'invention est constitue par I'utilisation d'un insert fonctionnel 
20 (3) et/ou d'une capsule (1) comprenant ledit insert fonctionnel selon l'invention, pour 
solidariser tout type d'61ement fonctionnel (6, 7) k tout type de goulot (4), k profil soit 
droit, soit en "A", soit en "V", quel que soit son diam&re pouvant aller de 18 mm k 45 
mm, et typiquement voisin de 30 mm. 

25 

EXEMPLES DE REALISATION 

On a fabriqu6 des inserts fonctionnels (3) et des capsules (1) selon les figures 4 a 7, pour 
goulots standards de 30 mm. 

30 



La figure 4 illustrc le cas d'un insert fonctionnel (3) du type irremplissable (7) inserc 
dnns un goulot (4) avec fiJetage (41). Get insert fonctionnel (3) a ete insere avec une 
capsule <Ie bouchage (1) comprenant une coque (11) ei un insert d'etancheite (2), la 
capsule etant representee vissee et sertie par deformation irreversible (12) sous la bague 
5 (42) du goulot. Cet insert d'etancheite comprend une t6te (21), une jupe filetee (22), et 
un moyen d'assemblage reversible (20) cooperant avec la levre flexible (60) formant le 
moyen d'assemblage reversible (32) de l'insert fonctionnel (3). L'insert fonctionnel (3) 
comprend 3 ai lettes (31), comme dans le cas de la figure 3, et un dispositif 
irremplissable (7) comprenant une bille (70) mobile entre une grille d'arret (71) et un 
10 support (72) dote d'un orifice central. 

Les figures 5a a 7 illustrent le cas d'un insert fonctionnel (3) du type verseur (6). 
La figure 5a est une vue latSrale de l'insert fonctionnel (3) comprenant ledit adhesif (5) 
entre deux ailettes, alors que la figure 5b est une vue en coupe. 
15 La figure 5c est une vue de l'insert d'Stancheite (2) dote d'une couronne d'assemblage 
reversible (20) destinee a cooperer par encliquetage reversible avec le rebord (32) de 
Tinsert fonctionnel (3). 

La figure 6 represents en demi-coupe droite, l'ensemble constitu<§ par l'assemblage 
reversible de la capsule (1) de bouchage constitute d'une coque, typiquement metallique 
20 (1 1) avec une jupe (1 10) et une tete (1 1 1) solidaire d'un insert d'etanch6it6 (2), et de 
Tinsert fonctionnel (3,6). 

La figure 7 represente, mais en demi-coupe gauche, l'ensemble de la figure 6 aprfes 
sertissage de la capsule sur un goulot filete. 

25 Pour ces essais, on a d'abord fabriqu6 des coques (1 1) en aluminium, par emboutissage, 
des inserts d'6tancheite (2) et des inserts fonctionnels (3) a 3 ailettes, en PE ou en PP 
selon les essais, par moulage (injection). 

Comme adhesif, on a approvisionne un adhesif type hot-melt du commerce, ie 
Plastoflex ® 9092 ou 91 17 de la Soci6t<£ Paramelt 



« 
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On a ensuite, a l'aide d'un pistolet k buse chauffee, applique un cordon d'adhesif entre 
les deux ailettes superieures en faisant tourner Tinsert en regard de la buse fixe. Selon 
les essais, les quantites depos£es ont varie de 0,01 a 0,5 g par insert. 
On a enfin assemble les inserts fonctionnels charges en adhesif (5) dans les inserts 
5 d'etanch&te (2) fixes aux coques (11), de maniere a obtenir des capsules de bouchage 
(1) selon Tinvention. 

Avec ces capsules (1), on a capsule differents types de goulots, notamment de profil en 
"A" ou en "V". On a pu verifier sur des coupes que, dans tous les cas, Ton obtenait bien 
1 o une couronne d'adh6sif (50), comme illustre sur les figures 4 et 7, d'environ 200 mm 2 . 
Dans tous les cas, Teffort pour separer l'insert fonctionnel (3) du goulot a ete superieur a 
1 daN, et done bien au-deld. de l'effort de separation normal lorsqu'on devisse la capsule 
(1) et que Tinsert d'etancheitS (2) se s6pare de l'insert fonctionnel (3). 

15 

AVANTAGES DE L'INVENTION 

L'invention resout de maniere economique Fensemble des problemes pos6s. Elle ouvre 
egalement la voie k une nouvelle famille de produits qui peuvent apporter une s^curite 
20 accrue au consommateur, en particulier dans le cas ou Tadhesif utilise durcit et solidarise 
irr6versiblement l'insert fonctionnel au goulot et dans le cas ou cet insert fonctionnel est 
du type irremplissable. 



25 LISTE DES REPERES 

Capsule de bouchage 1 

Axe de la capsule 10 

Coque H 

30 Jupe HO 

Tete HI 
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Languette ou Ligne d'affaiblissement. • . 112 

Insert d'etancheite - 

Moyen d'assemblntjic reversible a 3 20 

Tete 21 

5 Jupe filetee 22 

Insert fonctionnel 3 

Corps 30 

Ail ette 31 

Moyen d'assemblage reversible a 1 ou 2 32 

10 Goulot 4 

Zone de contact adhesif 40 

Filetage 41 

Bague 42 

Adhesif. 5 

15 Couronne d'adhesif. 50 

Element fonctionnel = verseur 6 

Levre flexible 60 

Element fonctionnel = dispositif irremplissable 7 

Bille 70 

20 Grille d'arret 71 

Support de la bille 70 avec orifice 72 
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REVENDICATIONS 



1. Insert fonctionnel (3), typiquement en matiere plastique, pour goulot (4) de recipient, 
typiquement line bbuteille en verre ou en mati&re plastique, comprenant un corps (30) 

5 destine a etre introduit dans ledit goulot, ledit corps (30) portant sur sa surface 
exterieure au moins une ailette flexible (31) destinee a former une jonction etanche avec 
ledit goulot (4) lorsque ledit insert fonctionnel est introduit dans ledit goulot, et un 
element fonctionnel (6,7), caracterise en ce que : 

a) ledit insert fonctionnel (3) comprend un adhesif (5) typiquement porte par ladite 
10 ailette (31) sur sa surface superieure et/ou par ladite surface exterieure dudit corps, ledit 

adhesif (5) &ant choisi pour adherer audit.goulot (4), 

b) ledit adhdsif (5) est un adhesif typiquement permanent, choisi en consistance ou 
viscosite afin qu'il ne flue que sous contrainte., contrainte correspondant typiquement a 
une compression dudit adhesif entre ladite ailette (31) et ledit corps (30) lorsque, ledit 

15 insert fonctionnel etant introduit dans ledit goulot, ladite ailette se replie, et choisi en 
teneur ou quantite afin que ledit adhesif (5) vienne ainsi au contact dudit goulot, de 
mani&re a sohdariser ledit corps audit goulot par une zone de contact adhesif et a 
empecher un deplacement axial vers le haut dudit insert fonctionnel (3) sous une 
contrainte axiale. 

20 

2. Insert selon la revendication 1 dans lequej ledit corps (30), typiquement cylindrique, 
comprend au moins deux ailettes (3 1), ledit adhesif (5) etant typiquement plac6 entre les 
deux ailettes, ou sur chacune d'entre elles. 

25 3. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans lequel ledit adh6sif (5) 
forme une couronne, de mani^re a former une zone de contact circulaire. 

4. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 2 dans lequel ledit adhesif (5) 
forme un ou plusieurs dep6ts discontinus, de maniere a former une zone de contact 
30 discontinue ou non selon le nombre desdits depots discontinus, typiquement compris 
entre 1 et 4. 




5. Insert selon line quelconque des revendications 1 h 4 dans lequel ledit adhesif (5) est 
un adhesif permanent delypc "hol-melt". 

5 6. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans lequel ledit adhesif (5) est 
un adhesif activable ou reticulable, typiquement par apport d'energie, une fois que ledit 
insert a 6te place dans ledit goulot. 

7. Insert selon la revendication 6 dans lequel ledit adhesif comprend un durcisseur ou 
10 activateur. 

8. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 4 dans lequel ledit adhesif (5) est 
typiquement sous forme de micro-billes qui liberent ledit adhesif lorsque ledit insert 
fonctionnel est place dans ledit goulot, ou est un adhesif activable lorsque ledit insert 

1 5 fonctionnel est place dans ledit goulot. 

9. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 8 dans lequel ledit adhesif (5) est 
choisi de maniere a adherer au verre, et dans lequel ladite zone de contact adhesif 
presente une aire de contact, typiquement comprise entre 20 et 500 mm 2 , de maniere a 

20 ce que ledit insert reste immobilis<§ dans ledit goulot sous contrainte axiale d'au moins 
0,5 daN. 

10. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 9 dans lequel ledit 61ement 
fonctionnel forme un verseur (6). 

25 

11. Insert selon une quelconque des revendications 1 a 10 dans lequel ledit element 
fonctionnel forme un dispositif irremplissable (7) ou un dispositif anti-fraude. 

12. Insert selon une quelconque des revendications 14 11 comprenant un moyen 
30 d'assemblage reversible (32) destine a solidariser provisoirement ledit insert fonctionnel 

(3) a une capsule (1), typiquement une capsule de bouchage, ou a un insert d'etancheite 
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(2) de iadite capsule, ladite contrainte axiale correspondant au moins a la contrainte 
necessaire pour separer ladite capsule (1) ou ledit insert d'6tancheite (2), dudit insert 
fonctionnel (3) lors de Touverture de ladite capsule. 

5 13. Capsule (1), typiquement capsule de bouchage, comprenant une coque (11) dotee 
d'une jupe (110) et un insert d'etancheite (2), £ventuellement fiiete, solidaire de ladite 
coque (1 1), et un insert fonctionnel (3) selon une quelconque des revendications 1 a 12, 
ledit insert d'&ancheite (2) ou ladite coque (11), et ledit insert fonctionnel (3) 
comprenant des moyens de solidarisation reversible (20, 32), typiquement par 
10 encliquetage reversible. 

14. Capsule de bouchage selon la revendication 13 dans laquelle ladite coque (11) est 
m&allique, typiquement en aluminium, ou en matiere plastique. 

15 15. Procdde de fabrication d ! une capsule selon une quelconque des revendications 13 k 
14 dans lequel : 

a) on approvisionne ledit insert fonctionnel (3), ledit adh6sif (5) et ladite capsule de 
bouchage (1) typiquement dot6e dudit insert d r 6tancheite (2), 

b) on depose ou applique ledit adhesif (5) sur ledit insert fonctionnel (3), 

20 c) on solidarise ensuite ledit insert fonctionnel (3) audit insert d'etanch&te (2) ou a ladite 
coque (11), de maniere k ce que ledit adhesif (5) soit protege de tout contact ext6rieur 
par la jupe (110) de ladite coque, et qu'ainsi ladite capsule (1) puisse etre maniputee sans 
risque d'endommagement. 

25 16. Utilisation d'un insert selon une quelconque des revendications 1 a 12 et d'une 
capsule (1) selon une quelconque des revendications 13 a 14 pour solidariser ledit 
Element fonctionnel (6, 7) k tout type de goulot (4), a profil soit droit, soit en "A", soit 
en n V n . 
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